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エレクトリック加工 

(帯電性軽減加工) 

生 地 表 面 の導 電 性 を向 上 し摩 擦 に

よって生 じた静 電 気 を逃 げやすく、衣

類の脱衣で発生する不快な静電気を

軽減する加工です。 

ポリプロピレン・アクリル・防縮ウール等  

試験例：防縮W100％

評価目安：摩擦帯電圧3000V以下、かつ半減期10秒以下

　　　　　　　または摩擦帯電圧1500V以下、かつ半減期30秒以下

項目 試験方法 未加工布 加工布(初期)

帯電性(V)
(20℃40％RH)

JIS L 1094 B法
摩擦帯電圧測定法

綿摩擦布

た　 て
よ　 こ

7400
7300

2200
1600

帯電性(V)
(20℃40％RH)

JIS L 1094 B法
摩擦帯電圧測定法

毛摩擦布

た　 て
よ　 こ

5600
4800

780
600

帯電性
(20℃40％RH)

JIS L 1094 A法
半減期測定法 半減期 120以上 2.6

※上記弊社内試験でのデータになります。素材や組織、加工処理・測定環境により数値が異なります。

摩擦帯電圧(V)
および

半減期(秒)


